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ROTERANDE ELEKTRISK MASKIN MED KABELFIXERING JAMTE FORFARANDE 
VID TILLVERKNING AV SAD AN 



F6religgande uppfinning hanfor i en f6rsta aspekt 
sig till en roterande elektrisk maskin av det i patentkravets 
1 ingress angivna slaget, exempelvis synkronmaskiner , men 
aven dubbelverkande maskiner, t illampningar i asynkrona 
str6mriktarkaskader, ytterpolmaskiner och 

synkronf lddesmaskiner . 

I en andra aspekt av uppfinningen hanfar den sig 
till ett forfarande av det i patentkravets 16 ingress angivna 
slaget. 

Maskinen ar i f6rsta hand avsedd sora generator i en 
kraftstation f6r alstring av elektrisk effekt. Maskinen ar 
avsedd att anvandas vid h6ga spanningar. Med h6ga spanningar 
avses har elektriska spanningar, som i f6rsta hand overstiger 
10 kV. Ett typiskt arbetsomrade for maskinen enligt 
uppfinningen kan vara 36 till 800 kV. 

Liknande maskiner har konventionellt utformats f6r 
spanningar i intervallet 6 - 30 kV, och 30 kV har normalt 
ansetts vara en 6vre grans. Detta innebar normalt att en 
generator maste anslutas till kraftnatet 6ver en 
transformator som transf ormerar upp spanningen till natets 
niva - i omradet ca 100 - 4 00 kV. 

Genom att anvanda hdgspanda isolerade elektriska 
ledare, i det fdljande benamnda kablar, med fast isolation av 
likartat utf&rande som kablar f6r 6verf6ring av elektrisk 
kraft (exempelvis PEX-kablar) i maskinens statorlindning kan 
maskinens spanning h6jas till sadana nivaer att den kan 
direktanslutas till kraftnatet utan mellanliggande 

transformator . 

Konceptet innebar att de spar i vilka kablarna 
f6rlaggs i statorn i allmanhet blir djupare an vid 
konventionell teknik (tjockare isolation p g a hdgre spanning 
- f lera varv i lindningen) . Sparet har vid en maskin av dr-tta 
speciella slag ett djup som motsvarar mer an halften och 
normalt mer an 2/3 av karnans radiella utstrackning . Detta 



innebAr bl a nya problem vad aveer mekaniska egensvangningar 
i statortAnderna (mellanrummen mellan statorspAren) samt 
kylningen av dessa. 

FastsAttningen av kabeln i r.p4ret Ar ocksA ett 
problem - kabeln mAste kunna f6ras in i spAret utan att dess 
ytskikt skadas, den utsAtts f6r str6mkra£ter med frekvensen 
100 Hz vilket g6r den vibrat ionsbenAgeri, och forutom 
tillverkningstoleranser vad avser ytterdiametern kommer ocksA 
dess dimensioner att variera med temperaturvariat ioner (dvs 
belastningsvariationer) . 

Ehuru den allt dominerande tekniken vid leverans av 
str6m till ett IidgspAnningsnAt , ett begrepp som i 
ffireliggande ansdkan avser nivAn 100 kV och uppAt, An att 
sAsom inledningsvis nAmnts inf&ra en transf ormator mellan 
generatorn och kraftnatet, sA Ar det fdrut kAnt att soka 
eliminera transf ormatorn och generera spAnningen direkt vid 
nAtets nivA. En sAdan generator beskrivs exempelvis i 
US-4429244, US-4164672 och US-3743867. 

F6religgande uppfinning Ar relaterad till de ovan 
namnda problemen fdrknippade med att uppta kablarnas 
vibrationer och Astadkomma en t illf redsst Allande fixering av 
dessa trots de dimensionsvariationer som uppstAr i en kabel 
vid de spAnningsnivAer det Ar frAga om i en maskin av det 
aktuella slaget. Det Ar samtidigt ett nddvandigt villkor att 
AtgArder for att l&sa detta kan vidtagas utan att det uppstAr 
mekanisk Averkan pA kabelns ytterskikt som utg6res av ett 
oskyddat halvledarskikt , 

Tidigare Ar ffirut kant att mellan paketet av kablar 
i ett spAr och en vid spArets mynning belAgen kil anordna en 
slang fylld med hArdad epoxy som trycker ihop kablarna i 
radiell riktning ut mot spArets botten. Genom anliggningen av 
kablarna mot varandra erhAlles dArmed en viss fixering aven i 
sidled. En sAdan ldsning Ar dock ej m6jlig nar kablarna ar 
anordnat Atskilda frAn varandra i spAret . Vidare blir 
tixeringskraf ten i sidled f drhAl landevis begrAnsad och nAqon 
aapassning till diametervariat ioner uppnAs e j . Denna 
konstruktion Ar dArffir ej anvAndbar f6r h6gspAnningskabla r av 



det slag det ar fraga om vid maskinen enligt f6religgande 
uppf inning. 

Andamalet med fdreliggande uppf inning ar mot denna 
bakgrund att astadkomma en maskin av det aktuella slaget som 
medger en elastisk fixering av kabeldelarna eller harvsidorna 

i statorns spar. 

Detta har enligt uppfinningen 16sts genom att en 
maskin av det i patentkravets 1 ingress angivna slaget 
uppvisar de speciella sardrag som anges i kravets 
kannetecknande del och genom att ett fSrfarande av det i 
patentkravet 16 angivna slaget innefattar de speciella 
atgarder som anges i detta kravs kannetecknande del. 

Genom de langstrackta tryckorganen som loper 
parallellt med kabeldelarna fixeras dessa i sparen, och 
f jadringsorganen medger att en viss grad av 
diameterf6randring hos kabeln kan upptas. Darmed skapas en 
viktig f&rutsattning for att kunna astadkomma en maskin som 
har hogspanningskablar i lindningarna vid en spanningsniva 
som medger direktkoppling till kraftnatet utan en 
mellanliggande transf ormator . 

Vid en fordelaktig ut f cringsf orm utg6res 
tryckelementen av en slang fylld med ett tryckhardat 
material, f oretradesvis epoxi. Darmed astadkommes ett 
andamalsenligt och tillf orlit ligt slag av tryckelement och 
som ar enkelt att anbringa. 

Vardera tryckelement ar enligt en f6redragen 
utfcringsfcrm anordnat att samtidigt verka mot tva kabeldelar 
sa att antalet tryckelement kan begransas till ungefar 
halften av antalet kabeldelar i varje spar. Tryckelementen ar 
f oretradesvis anordnade i midjepartier hos sparet, belagna 
tr.ellan ett par kabeldelar. vilket underlattar att utnyttja 
ett enda tryckelement for tva kabeldelar. Darvid iir det 
fordelaktigt att utfora mid^epartiet med en tortrangning 
<=ndast pa desa ena sida for att bereda utrymme for 
• ryckelerr.entet pa dun motsatta. 

Tryckorganen ar enligt en f6redragen utf 61 . inq::f orm 
anordnade pa samma sida av sparet uom f jadringoot'j.wion , 



vilket ger ett enkelt utf6rande och varvid det Ar 
ffirdelaktigt act tryckorganen och f j Adringsorganen Ar 
ffirbundna med varandra, lAmpligtvis som en tryckslang med pA 
sin ytteryta anbragta elastiska kuddar. 

Ovan angivna och andra ffirdelaktiga utf firings former 
av uppfinningen anges i de av patentkravet 1 beroende 
underkraven. 

Genom det uppfunna ildrfarande angivet i 
patentkravet 16 kan tryckor-gan pA ett omidigt sAtt anordnas 
statorspAren sA att ett ekonomiskt tillverkningssAtt uppnAs 
vad gAller den aktuella detaljen hos maskinen. Detta tack 
vare att tryckmediet fylls i slangen fdrst efter det att 
slangen Ar pA plats* 

DArvid ar det fdrdelaktigt att dra igenom slangen 
ett flertal gAnger fram och tillbaka fdr att av en och samma 
slang bilda ett flertal tryckelement som gemensamt fylls med 
tryckmedium. 

Ovan angiven och andra fdrdelaktiga utf 6ri ngsf ormer 
av det uppfunna f6rfarandet anges i de av patentkravet 16 
beroende underkraven . 

Uppfinningen ffirklaras nArmare genom ef terf 61 jande 
detaljerade beskrivning av ffiredragna utf 6ringsf ormer av 
densamma under hAnvisning till bifogade ritningar i vilka 

fig. 1 Ar en schematisk axiell Andvy ew en sektor 
av statorn hos en maskin enligt uppfinningen, 

fig. 2 Ar ett schematiskt axiellt delsnitt genom 
ett statorspAr enligt en f6rsta utf <5ringsf orm av 
upp f i nn i ng e n , 

tig, 3 Ar ett snirt lAngs linjen IJI-III i fig. 2, 

fig. 1 Ar ett snitt motsvarande det i fig. 2, men 
illustrerande en andra utf dr :.ngsf or;n av uppfinningen, 

fig. 5 vigar en detalj av fig. 2 f6re det,** 
montering, 

fig. 6 visar pA motsvarande satt som fig. 5 en 
detalj av fig. 4, 

fig. 7 Ar ett tvArsnitt genom en ledare anvAnd i 
maskinen enligt uppfinningen. 



I den schematiska axialvyn i fig. 1 genom en sektor 
av maskinens stator 1 Ar dess rotor betecknad med 2 . Statorn 
Ar pA konventionellt sAtt sammansatt av en laminerad kSrna av 
stAlplAt uppdelad i sektorf ormade sektioner, varav en sAdan 
visas i figuren. FrAn ett radiellt ytterst belAget ryggparti 
3 av k&rnan strScker sig ett antal tender 4 radiellt in mot 
rotorn 2, vilka Atskiljes av spAr 5 i vilka statorlindningen' 
ar anordnad. SpAren 5 har ett avsevArt st6rre djup vid denna 
f6r hfigspAnning avsedda maskin An vad som ar vanligt. 
Kablarna 6 i lindningarna ar h6gspanningskablar som kan vara 
i huvudsak samma slag av hOgspanda kablar som anvandes f6r 
kraf tdistribution, s.k. PEX-kablar. En skillnad ar att det 
yttre mekaniskt skyddande h61je som normalt omger en sAdan ar 
eliminerat sA att kabeln endast innefattar ledaren, ett inre 
halvledarskikt , ett islolerskikt samt ett yttre 
halvledarskikt, PA kabelns yta ligger sAledes det f6r 
mekanisk Averkan kAnsliga halvledarskikt naket. 

I figuren ar kablarna 6 schematiskt Atergivna i det 
att endast respektive kabeldels eller hArvsidas ledande 
centrala del Ar utritad. Som framgAr har vardera spAr 4 
varierande tvArsnitt med omvAxlande vida 7 och trAnga 8 
partier. De vida partierna 7 Ar i huvudsak cirkulAra och 
omger kabeldelarna varvid midjepartier mellan dessa bildai' 
trAnga partier 8. Midjepart ierna tjAnar till att radiellt 
fixeia varje kabeldels lAge. SpArets tvArsnitt Ar dessutom i 
sin helhet nAgot avsmalnande radiellt inAt. Detta f£>r att 
spAnningen pA kabeldelarna ar lAgre ju narmare statorns 
radiellt inre del de ar belagna. Klenare kabeldelar kan 
dArf6r anvAndas dar medan allt gr6vre blir nSdvandiga langre 
ut . I det illustrerade exemplet anvandes kablar av tre olika 
dimensioner, anordnade i tre i dversst Ammelse dArmed 
dimensionerade sektioner 9, 10 # 11 av spAren 5. 

I fig. 2 visas ett f6rstorat snitt genom en del av 
ett statorspAr 5. SpAret Ar i huvudsak av det slag som vioas 
i fig- 1. En skillnad Ar att en del av mid jepart ierna 8, 
d.v.s. de partier av mindre vidd som Atskiljer kaboldel,irn.i 6 
Ar ensidiga. SAlunda Ar vartannat trAngt parti 8b utfdrt mod 



ffirtrAngningar pA bAda eidor sA att det trAnga partiet blir i 
huvudsak symmetrisk och vartannat trAngt parti 8a uppvisar en 
fdrtrAngning endast pA ena sidan, medcn dess andra sida 
ligger i tangentialplanet 9 till intilliggande 
cirkelbAgformade vida partier. SpAret 5 kommer sAledes i 
lAngsriktningen att ha partier av tre olika vidd; de vida 
cirkulAra partierna 7, de ensidiga midjepartierna 8a och de 
Annu trAngre dubbelsidiga midjepartierna 8b, Dessutom 
uppvisar spAret 5 Aven hAr som i fig. 1 sektioner 9, 10, 11 
av olika vidd. 

Anordnandet av de ensidiga midjepartierna 8a skapar 
ett extra utrymme i spAret som gfir det mdjligt att dAr 
anordna tryckelement 13. Det i figuren visade tryckelementet 
13 utg6res av en slang som strAcker sig axiellt genom spAret 
d.v.s. parallellt med kabeldelarna 6. Tryckelementet 13 Ar 
fyllt med tryckhArdat epoxi, som pressar slangen ut mot 
intilliggande ytor, och vid hArdningen fAr en form som svarar 
mot dessa ytor. Epoxin Ar infdrd under ett tryck av ca 1 MPa. 
Slangen fAr sAledes en i huvudsak triangulAr tvArsnitt sf orm, 
med en f6rsta yta 11a st6djande mot spArvAggen, en andra, 
konkavt cirkelbAgf ormad yta lib anliggande mot en av de 
intilliggande kabeldelarna 6b och en tredje yta 11c med samma 
form som den andra men anliggande mot en annan av de 
intilliggande kabeldelarna 6a. Anordnad pA detta sAtt pressar 
tryckelement 13 samtidigt de bAda kabeldelarna 6a, 6b mor. den 
motsatta spArvAggen med en kraft pA respektive kabeldel 6a, 
6b som i huvudsak Ar riktad genom dess centrum. 

PA den motstAende spArvAggen Ar en duk 14 av gummi 
eller annat material med motsvarande elastiska egenokaper 
anordnad. Vardera kabeldel kommer dArmed att vara fjAdrande 
inspand mellan tryckelementet 13 och gummiduken 14 sA att den 
fixeras i sitt lage, men sA att det samtidigt blir mdjligt 
att uppta termisk utvidgning av kabeln. Gummiduken 14, e.^om 
framgAr av det i fig. 3 visade f6rstorade snittet genom 
denna, Ar lAmpligtvis fftrsedd med spAr 15 varigenom en 
avstAmning av optimal f j Aderkonstant hos duken kan 
Astadkommas genom att pA lAmpligt sAtt vAlja djup, brnrtd och 



delning pA dessa. 

I fig. 4 visas an alternativ ut f Sringaf orm av 
uppfinningen. modifierad fran den enligt fig. 2 i huvudnak 
darigenom att gummiduken 14 i denna har eraatts med 
gummikuddar 16b, 16c anordnade i form av platta gummiband 
anordnat pa de mot kabeldelarna vanda ytorna 111b, lllc av 
tryckolementet 113. Dessa gummikuddar skapar den nddvAndiga 
elasticiteten i fixeringen och eliminerar behovet av en 
gummiduk pa motsatta sidan. En annan skillnad Ar vidare att 
en i axialriktnigen langstrackt fordjupning 17 ar upptagnn i 
spArets 5 vagg pa de stallen dar tryckelementen 113 ar 
anordnade. Detta ger ett stfirre utrymme f6r dessa och ger ett 
stod for tryckelementet 113 aven i radiell riktning. 

Tryckelementen 13, 113 infores i spAren forst after 
det att statorns kablar ar lindade. Tryckelementeno 3, 113 
slang 11, 111 skjuts darvid in axiellt i det i huvudsak 
triangelformade utrymmet mellan ett par kabeldelar och den 
tangentiella vaggdelen 9. Slangen ar da annu ej fylld med 
epoxi, sa att den har en kollapaad form sAsom illustreraa i 
fig. 5 och 6 for respektive utf dringsf orm. DArmed blir d»*t 
latt att dra slangen genom det tillgangliga utrymmet. Nar 
slangen ar pa plats fylls den med epoxi sa att dess tvarrmitt 
expanderar och kommer att i stort sett fylla ut den 
triangelformade spalten. Epoxin inf6res under ett 
tillrackligt tryck ffir att med Snskad kraft trycka renpekrive 
kabeldel 6a, 6b mot den motstaende vaggen av sparet . Den 
trycksatta epoxin fAr harda vid detta tryck for att bibehalla 
en konstant tryckkraft pA kabeldelarna. 

En och samma slang 11 reap. Ill kan draa tram orh 
tillbaka genom npAret 5 upprepado gAnger aA att de olika 
tryckelementen som ingAr i ett spArs tryckorgan vid 
anbringandet bildaa av en enda lAng slang, vilkon dAteft.M 
fylla med epoxi pA ovan beakrivet aAtt . NAr epoxin v.i 1 h.lrdat. 
kan de bAgformiga Blangpartier som bildaa utantor vardora 
andplan av statorn akAras bort och avlAganaa. 

Gummiduken i det visade exemplet beh6ver 
n6dvAndigtvia inte vara anordnad i den i forhAllande till 
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tryckelementet motsatta sidan av spAret utan kan aven vara 
anordnad pA samma sida som detta. Fj Adringselementet vid 
utfdrandet enl . fig. 2 behdver inte heller vara utf6rt som <:n 
duk utan kan i likhet med vid utf Sringsf ormen enl. fig. 4 
vara bandf ormat . 

I stSllet fdr ett under tryck h&rdat material t;Asom 
epoxi kan slangen fyllas med ett tryckfluidum i gas- filer 
vatskeform. DArvid erhAller sj&lva slangen elastiska 
egenskaper och kommer att fungera sAvdl som tryckelement som 
f j&dringsorgan. Gummiduken/listerna behfivs ej vid ett sSdant 
utf 6rande , 

Uppfinningen kan med f6rdel kombineras med ett 
utffirande dSr vardera spAr &r fodrat sdsom beskrives i den 
samma dag som f6religgande ans6kan ingivna SE-960... med 
titeln "Roterande elektrisk maskin jSmte f6rfarande vid 
tillverkning av en sAdan" . 

I figur 7 visas en tvdrsnittsvy pA en 
hSgspanningskabel 6 enligt fdreliggande uppfinning. 
Hdgsp&nningskabeln 6 innefattar ett antal kardeler 31 med 
cirkulckrt tv^rsnitt av exempelvis koppar (Cu) . Dessa kardeler 
31 £r anordnade i mitten av hSgsp^nningskabeln 6. Runt 
kardelerna 31 finns anordnat ett ffirsta halvledande skikt 32. 
Runt det fdrsta halvledande skiktet 32 finns anordnat ett: 
isolationsskikt 33, t.ex. PEX- isolation . Runt 
isolationsskiktet 33 finns anordnat ett andra halvledande 
skikt 34. Begreppet hdgspanningskabel i fdreliggande ami6kan 
innefattar sdledes ej det yttre skyddsh61je som normalt omger 
en dylik kabel vid kraf tdistribut ion . 



PATENT KRAV 



1 Roterande elektrisk hdgspanningsmaskin vars 

statorlindningar innefattar hfcgspanningskablar (6) anordnade 
i radiella spar (5) i itatorna (1) karna, dar varje 
genomf&ring av kabeln genom en spar (5) i det f61jande 
betecknas kabeldel, kannetecknad av organ (13. 
113) fdr f jadrande fixering av vardera kabeldel i vardera 
spar (5) vilka organ (13. 113) innefattar mot vardera 
kabeldel verkande tryckorgan anordnat mellan kabeldelen och 
atminstone ett av sparets (5) eidovaggar samt f jadringsorgan 
anordnat mellan kabeldelen och atminstone ett av sparets 
sidovaggar. varvid namnda tryckorgan innefattar ett flertal 
langstrackta tryckslement f&rlopande i kabeldelens riktnxng. 

2. Maskin enligt patentkravet 1. anordnad for 
anslutning direkt till ett kraftnat utan mellanliggande 
transf ormator . 

3. Maskin enligt patentkravet 1 eller 2. vid vilken 
vardera av namnda tryckelement ar utf&rt som en slang 
innefattande ett h61je omgivande ett tryckhardat material. 

4. Maskin enligt patentkravet 3, vid vilken namnda 
material ar epoxi . 

.5. Maekin enligt patentkravet 1 eller 2, vid vilken 

vardera av namnda tryckelement ar utfort som en slang 
innefattande ett holje och i detta inneslutet tryck*-.tt 
f luidum. 

6. Maskin enligt nagot av patentkraven 1 - 5. vid 
vilken atminstone flertalet av namnda tryckelement 
verkar pa tvA int illiggande kabeldelar. 

7. Maskin enligt nagot av patentkraven 1 - 6, vid 
vilken namnda spar i ett axialsnitt uppvisar en profil med 
varierande tvarsnitt dar vardera sidoyta hos sparet mitt f6r 
varie kabeldel uppvisar ett mot kabelns ytterdiameter 
svarande cirkelformat parti och mellan dessa cirkelf ormade 
partier uppvisar midjepartier med mindre sparvidd, varvid 
namnda tryckelement ar anordnade i namnda midjeparti. 

8. Maskin enligt patentkravet 7, vid vilken Atminstone 



nigra av n&mnda midjepart ier &r ensidiga midjepartier 
definierade av att den ena spirvSggen vid ett sAdant utg6res 
av ett tangentialplan till n&mnda cirkelf ormade partier och 
den andra spArvckggen pA sin mitt emot bel&gna del utgdres av 
ett f 6rbindelseplan som ligger mellan och i huvudsak 
parallellt med motsvarande tangentialplan och ett plan 
fSrbindande de cirkelf ormade partiernas centra, varvid nSmnda 
tryckelement ctr anordnat vid den ett tangentialplan utg6rande 
sp£rv&ggen . 

9. Maskin enligt nAgot av patentkraven 1-8, vid 
vilken samtliga tryckelement i ett spAr £r anordnade vid en 
och samma v&gg hos spAret . 

10. Maskin enligt nAgot av patentkraven 1-9 vid 
vilken n&mnda tryckorgan och n&mnda f j&dringsorgan Sr 
anordnade intill samma spdrvSgg, varvid f jSdringsorganen Ar 
fdrbundna med tryckorganen. 

11. Maskin enligt n&got av patentkraven 1-10, vid 
vilken n&mnda tryckorgan och n&mnda f j&dringsorgan Sr 
anordnade intill olika av sp£rets vdggar. 

12. Maskin enligt patentkravet 11, vid vilken nSmnda 
f j&dringsorgan utgdres av en duk av elastiskt material. 

13. Maskin enligt patentkravet 12, vid vilken nSmna duk 
£r £6rsedd med sp£r. 

14. Maskin enligt patentkravet 10, vid vilken nimnda 

f j Adringsorgan utgfires av pA tryckorganet anbringade kuddar 
av elastiskt material. 

15. Maskin enligt patentkravet 14, vid vilken nSmnda 
kuddar &r f6rsedda med spAr. 

16. F6rfarande vid tillverkning av en roterande 
elektrisk h6gsp&nningsmaskin vars statorlindningar innefatt.ar 
hogspSnningskablar anordnade i radiella spdr i statorns 
k&rna, dar varje genomf&iing av kabeln genom ett spAr i dot 
f61jande benamns kabeldel, i vilka spAr tryckorgan i form av 
lAngstrackta tryckelement f6rl6pande i kablarnao riktning ar 
anordnade f6r att fixera vardera kabeldel, vilket f&rf aran.le 
Ar relaterat till anbringande av nSmnda tryckelement, 
k&nnetecknat av att slangformade element in!6:»-s 



i spAren och orienteras axiellt, varetter de slangformade 
elementen fylls med ett tryckmedium. 

17. F&rfarane enligt patentkravet 15, vid vilket de 
slangformade elementen fylls med ett h&rdbart material, 
vilket f&r h&rda under tryck. 

18. F6rfarande enligt patentkrav 16 vid vilket de 
slangformade elementen fylls med epoxi . 

19. Fftrfarande enligt n£got av patentkraven 16-18, 
vid vilket de slangformade elementen inffires efter det att 
kabellindningarna anbringats. 

20. FSrfarande enligt nAgot av patentkraven 16 - 19, 
vid vilken ett och samma slangformade element inf6res a& att 
det str&cker sig ett flertal slingor fram och tillbaka genom 
spAren . 



SAMMANDRAG 



Uppfinningen ar relaterad till en roterande 
elektrisk hogspanningsmaskin. Maakinen ar f 6retradesvis 
avsedd att anvandas f6r anslutning direkt till kraftnatet 
utan nagon mellanliggande t rans forma tor . Statorlindningarna 
innefattar h&gspanningskablar anordnade i radiella spar i 

statorns karna. 

F6r att fixera hdgspanningskablarna i sparen och 
fdr att medge upptagning av deras diameterexpansion ar 
radiellt f6rl6pande tryck- och f jadringsorgan anordnade i 
sparen . 



(fig. 2) 



